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Institut fur Konstruktion und CA-Techniken

Numerische Untersuchungen von Randelschneid-
und Randelpressverbindungen

Bachelorarbeit / Masterarbeit

Institut fur Konstruktion und CA-Techniken
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Ubersicht RPV/Latzer: Dissertation TU Chemnitz

Schwerpunkte:

Num. Untersuchungen
FEM - Modellerstellung
Bewertung der Ergebnisse

Kontakt:

Prof. Dr.-Ing.

Michael Latzer
Professur fur
Konstruktion
Raum D03
Tel.: +49 731 96537-625
E-Mail: Michael.Laetzer
@thu.de

Umfang:

Die Randelschneid- und
Randelpressverbindung
(RSV/RPV) ist eine reib-
formschlissige Welle-
Nabe-Verbindung, welche
beim Fugen erzeugt wird.
Mit Hilfe der Finite-Ele-
mente-Methode (FEM)
sind Montage/Demonta-
ge sowie statische Torsion
zu simulieren. Die Uber-
prufung der FEM-Modelle
erfolgt anhand experi-
mentell ermittelter Erge-
bnisse.

Aufbau FEM-Modell/Latzer et al.: Forsch
Ingenieurwes

Umformgrad formend gefligte Nabe im
ZahnfulR/Latzer et al.: Forsch Ingenieurwes
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Institut fur Konstruktion und CA-Techniken

Literaturrecherche zu Randelschneid- und
Randelpressverbindungen

Projektarbeit / Bachelorarbeit

Institut fur Konstruktion und CA-Techniken
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Ubersicht RPV/Latzer: Dissertation TU Chemnitz

Schwerpunkte:

Int. Literaturrecherche
Bewertung der Ergebnisse
Empfehlungen

Kontakt:

Prof. Dr.-Ing.

Michael Latzer
Professur fur
Konstruktion
Raum D03
Tel.: +49 731 96537-625
E-Mail: Michael.Laetzer
@thu.de

Umfang:

Es ist eine int. Literaturre-
cherche zu Randel-
schneid- und Randel-
pressverbindungen
durchzufuhren. Hauptau-
genmerk der Recherche
ist dabei die Gestaltung
der Randelung sowie die
Berechnung/Simulation
dieser reib-formschlis-
sigen Welle-Nabe-Verbin-
dung. Anhand der gewon-
nenen Erkenntnisse sind
Empfehlungen bezlglich
Gestaltung und
Berechnung zu geben.

Indentation direction

Num. simulierter Werkstofffluss/Kitamura
et al.: CIRP

Spannungsoptik Presspassung mit
unterbrochener Fuge/Thomas:
Dissertation
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Literaturrecherche zum GrofReneinfluss auf die
Gestaltfestigkeit von Welle-Nabe-Verbindungen

Projektarbeit / Bachelorarbeit

Institut fur Konstruktion und CA-Techniken
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K3(d)/N.N.: DIN 743-2
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Festigkeitswerte und Bruchorte einer
biegebelasteten Pressverbindung/Makino
et al.: Engineering Fracture Mechanics
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Institut fur Konstruktion und CA-Techniken

Entwicklung eines Kl-unterstutzten Algorithmus zur
differenzierten Auswahl von Welle-Nabe-
Verbindungen unter spezifischen Bedingungen

Projektarbeit / Bachelorarbeit / Masterarbeit

Institut fUr Konstruktion und CA-Techniken
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Ubersicht WNV, Hauptspannungen PV, Verschleil ZWV/Latzer: Dissertation TU Chemnitz, N.N.: DIN 7190-1, Zapf: Dissertation TU Clausthal

Schwerpunkte:
Randbedingungen WNV
Auswahl KI-Algorithmus
Bewertung der Ergebnisse

Kontakt:

Prof. Dr.-Ing.

Michael Latzer
Professur fur
Konstruktion
Raum D03
Tel.: +49 731 96537-625
E-Mail: Michael.Laetzer
@thu.de

Umfang:

Die differenzierte Aus-
wahl und Auslegung einer
Welle-Nabe-Verbindung
(WNV) erfordert haufig
spezielle Kenntnisse. Oft
wird die WNV unter spe-
zifischen Rand-
bedingungen eingesetzt.
Der Kl-unterstutzte
Algorithmus soll den
Anwender*innen bei der
Auswahl der
entsprechenden WNV
unterstutzen.

Rahmenbedingungen

Guideline zur Auswahl des
Berechnungsmodells fir MPV/Latzer: MPV
antriebstechnik
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Entwicklung einer Vorgehensweise zur systema-
tischen Erfassung, Korrektur und Reduzierung von

Stammdaten

Projektarbeit / Bachelorarbeit / Masterarbeit

Institut fur Konstruktion und CA-Techniken
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Produktentstehung
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Lager
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Produktentwicklung

Reduktion der Vielfalt

- Analysieren

- Klassifizieren
- Bereinigen

- Konsolidieren
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Produktkostenmanagement

Stammdaten

Teilestamm

System-
struktur

- Target Costing

t - Beschaffungsmanagement
- Kosten-Nutzen-Prognosen

- Wissensmanagement

Vielfaltsreduktion und Produktkostenmanagement in der integrierten Produktenwicklung/nach Grahl et al.: IPE-Lab

Schwerpunkte:
Stammdatenanalyse
Schnittstellenanalyse
Bewertung der Ergebnisse

Kontakt:

Prof. Dr.-Ing.

Michael Latzer
Professur fur
Konstruktion
Raum D03
Tel.: +49 731 96537-625
E-Mail: Michael.Laetzer
@thu.de

Ziele:

Zur systematischen Er-
fassung, Korrektur und
Reduzierung des Teile-
stamms sind durch-
gangige und transparente
Methoden erforderlich.
Die Uberflissige Vielfalt
bei Bauteilen, Materialien
aber auch in Prozessen
bieten weitreichende Ein-
sparpotenziale fir Her-
steller*innen und fur
deren Endkund*innen.

Strategie des Teilemanagements/ nach
Curschmann et al.: Teilemanagement:

Bedarf der Industrie
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Clust.

MalRnahmenibersicht zur
Teilestammbereinigung / Curschmann et
al.: Teilemanagement: Bedarf der
Industrie



